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Lista de todas as espécies de trabalhos previstos no Caderno de Encargos

Linha | Cod. Desighacao |Unidade | Qtd
1 Estaleiro
1 1.1 Montagem, manutencdo e desmontagem de Estaleiro, incluindo a preservacdo de elementos existente nas zonas de intervencdo durante a execucdo da obra, a|vg 1
recuperacdo das areas de estaleiro, movimentagdo e desmontagem de protecdes e desvios provisérios de viaturas e pessoas, desenvolvimento, elaboracéo
implementacéo do Plano de Seguranca e Saude e do Plano de Prevengcdo e Gestdo de Residuos de Construgcdo e Demolicdo, assim como todos os trabalhos
necessarios para apresentagao de estudos e projetos dos trabalhos a realizar a aprovar pela fiscalizagéo, de acordo com as especificacdes do Caderno de Encargos.
2 PORTO DE ABRIGO
2.1 Caixas de Valvulas 1 e 2
2 211 Substituicdo de spools em ago carbono por inox, conforme PDO03. UN 4
3 212 Substitui¢éo de suportes do spools por novos em aco inox, conforme PD04. UN 4
4 (213 Fornecimento e instalagcdo de duas portas de aluminio, conforme PDO5. UN 4
2.2 Oleodutos
5 221 Limpeza e desgaseificagdo dos oleodutos por lavagem. O residuos provenientes das lavagens, assim como a agua doce atualmente existente no interior dos pipelines, | vg 1
serdo depositados e armazenados nos depdsitos disponiveis para o efeito na Zona I.
6 222 Desmontagem, reparacao, recondicionamento e remontagem das camaras de langamento de pig (scraper traps/“culatras") UN 2
7 223 Substituicéo de trogos de tubo aco carbono API 5L Gr. B, BE - 8" ml 24
8 224 Substitui¢éo de trocos de tubo aco carbono API 5L Gr. B, BE - 10" ml 24
9 225 Substitui¢do de flanges 8\" WN #350 - RF ASTM A105 (incl. pernos) UN 8
10 |2.2.6 Substituicdo de flanges 10\" WN #350 - RF ASTM A105 (incl. pernos) UN 8
11 (2.2.7 Substitui¢cdo de curva 8\" SCH 40 - ASTM A234 GR WPB, BW UN 12
12 |2.2.8 Substituicdo de curva 10\" SCH 40 - ASTM A234 GR WPB, BW UN 12
13 [2.2.9 Substitui¢cdo de cabo de ago inox diam. 12mm revestido a plastico ¢/ 500mm UN 2
14 (2.2.10 Substituicdo de suporte mével da guia do oleoduto de 8" UN 25
15 (2.2.11 Substituicdo de suporte moével da guia do oleoduto de 10" ml 25
16 |2.2.12 Preparacdo de superficie, através de decapagem Sa 2 % ou St3, em toda a extensdo que se apresenta degradada e aplicacdo do sistema de tratamento completo [ m2 45
conforme especificagdo técnica, no oleoduto de 8\"
17 (2.2.13 Preparacdo de superficie, através de decapagem Sa 2 % ou St3, em toda a extensdo que se apresenta degradada e aplicacdo do sistema de tratamento completo | m2 35
conforme especificagdo técnica, no oleoduto de 10"
18 (2.2.14 Lavagem de superficie, através de escovagem, limpeza de desengorduramento, em toda a extensdo que ndo se apresenta degradada e aplicagdo do sistema de [ m2 715
repintura conforme especificagao técnica, no oleoduto de 8"
19 (2.2.15 Lavagem de superficie, através de escovahgem pontual, limpeza de desengorduramento, em toda a extenséo que ndo se apresenta degradada e aplicacdo do sistema | m2 565
de repintura conforme especificagdo técnica, no oleoduto de 10"
3 ZONA |
20 |31 Reparacéo e repintura das tampas metalicas das caixas m2 6
21 |32 Fornecimento, fabrico e montagem de novo guarda-corpos com corrimao, incluindo remocéo do existente ml 8,4
22 3.3 Reparacéo e repintura da tubagem m2 50
23 |34 Desmontagem, reparacao, recondicionamento e remontagem das camaras de recegéo de pig (scraper traps/“culatras") UN 2
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24 |35 Reposicao de suportes de tubagem UN 24
25 |3.6 Adaptacédo de acessorio de ligagédo ao navio em "L", constituido por tubo inox flageado, conforme meméria descritiva. UN 2
3.7 Beneficiagdo do anel de aspersores, através da substituicdo de tro¢os de tubo com corroséo, por tubo ago carbono API 5L Gr. B, BE, incluindo pintura e tratamento conforme
especificagdo técnica, assim como todos 0os materiais e acessorios necessarios ao seu bom acabamento, com os seguintes diametros:
26 [3.7.1 2" 1/2 ml 30
27 |[3.7.2 3" ml 20
28 |3.8 Tratamento da corrosdo no anel de aspersores, incluindo limpeza, desengurduramento, tratamento e pintura conforme especificagdo técnica, assim como todos os | m2 60
materiais e acessorios necessarios ao seu bom acabamento.
29 |3.9 Substituicdo de vaso de expansdo da marca IBAIONDO modelo 150 AMR 16Bar, por igual ou equivalente com valvula de seguranca, incluindo a desmontagem do | UN 1
existente, preparacdo da base de assentamento, fixacdo, montagem e ensaios de funcionamento, assim como todos 0s materiais e acessorios necessarios ao seu bom
funcionamento
4 GERAL
4.1 Ensaios N&o Destrutivos
30 [41.1 Radiografias vg 1
31 |4.1.2 Ensaio hidraulico linha 8" vg 1
32 |4.13 Ensaio hidraulico linha 10" vg 1
33 |4.1.4 Medigdo da espessura da pelicula de tinta existente e da parede dos tubos nas zonas mais corroidas vg 1
4.2 Outros
34 421 Fornecimento de manuais de utilizagéo, formacéo dos utilizadores, verificages e ensaios. vg 1
35 |4.2.2 Limpeza final dos locais da intervengao vg 1
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